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Arbeitsbeschreibung / Beispieldaten
fir eMillRelief
Relief aus Foto

Maddy _50x67.9mm

Frdsen mit
eSIGN2D

Diese Beschreibung enthdlt fertige Frasdaten, die mit allen im Programm unter Datei . direct mill
enthaltenen Exportfiltern zur Weiterverwendung mit einer Gravier-/Frdsmaschine exportiert werden
konnen.

Zum Kennenlernen der Software sollten Sie vorher die Allgemeine Anleitung CAD durchlesen. Haben
Sie Fragen zur Bedienung, dann benutzen Sie bitte zuerst die Programmhilfe. Diese erreichen Sie
auch bei bereits aktivierter Funktion mit <F9> oder mit dem Hilfsmittel [?] und anklicken der
Funktion.

Alle Rechte vorbehalten. Ohne ausdriickliche schriftliche Erlaubnis darf kein Teil dieser Beschreibung
fiir irgendwelche Zwecke oder in irgendeiner Form, reproduziert oder iibertragen werden. Die
genannten Firmen- und Markennamen sowie Produktbezeichnungen unterliegen marken-, patent- oder
warenzeichenrechtlichem Schutz.
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Juli 2008
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Relief aus Foto: Maddy 50x67.9mm

Relief mit den Abmessungen X=50 mm x Y=67,89 mm x Z=2,55 mm (Beispiel Frdsdaten), Bearbeitung
mit 1 Werkzeug

Beispieldaten: Maddy 50x67.9mm_20.LG1

Zum Frdsen Geeignet fiir Programmausstattung: eSIGN2D/iSIGN+2D/iSIGN+3D/HCAM. .
Beschreibung zur Frasdaten Berechnung mit eMillRelief und Export der Frdasdaten.

Relief erzeugen.

Offnen Sie in eMillRelief die Datei 'Maddy1.JPG' und bestdtigen Sie die angezeigte Abmessung.
Das Foto wird in ein 3D - Relief umgerechnet und als Graustufen Rasterbild angezeigt. Die Funktionen
‘filtern’, 'spiegeln drehen' werden hier nicht benstigt.

Die Frdser Offset Berechnung.
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Relief AutoKorr Werkzeugeingabe

Wihlen Sie die Frdsweg Berechnung mit 'Relief AutoKorr'. Frdswege konnen fiir bis zu 3 Werkzeuge
gleichzeitig berechnet werden. In diesem Fall soll das Relief nur geschlichtet werden. Die beiden
Vorfrdswerkzeuge werden ausgeschaltet. Sollten sich in den Spalten Daten befinden, kann das
betreffende Werkzeug mit <Entf> in der Eingabe 'Werkzeug #' ausgeschaltet werden.

Zum Schlichten wdhlen Sie zundchst ein Bearbeitungswerkzeug. Fraser mit Kugelradius R=1,0 mm vgl.
Bild. Fiir das Abrdumverfahren kann mit <F2> oder <M> eine Auswahl ge6ffnet werden. Wdhlen Sie

hier 'Abrdumen Winkel (B)' und 45°. Die 'Abrdum Richung [I/A]' ist bei diesem Abrdumverfahren
bedeutungslos. Zum 'Abrdum Bahnabstand' wdhlen Sie 20% (Bahnabstand (ba) = 0,2mm). Dieses
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Relief muB nicht freigestellt werden (der Rand ist relativ hoch), deshalb 'Schichtabstand Z (1.Bahn)'
= 0%. 'Abrdum Schichtzahl' = 1 (das Relief wird mit einer Frdsung fertig erzeugt).

Abraumart

E zeilen opt. (R)

Ellipse bis Rand (K)
Ellipze bis Ecke (L)

% Abraumen horizontal (H)
[l Abraumen vertikal (v)

I | Abraumen Winkel (B)

E] zeilen horizontal (1)

[l zeiten vertikal cwy

[ ] Zeilen Winkel (¥)

?Z@ Abraumen radial Kreis (M)
2 Zeilen radial Kreis (M)

%g@ Abraumen radial Rechteck (0)
% Zeilen radial Rechteck (P)
@ Rechteck abgerundet (T)

[Z] spirale = Rechteck (C)

Auswahl Abrdumverfahren Frdsdaten 'Maddy'

Bestdtigen Sie die Eingaben, die Frdsdaten fiir das Relief werden komplett berechnet und angezeigt.

Datenexport.
Widhlen Sie 'Frdsdaten Export' und den gewiinschten Exportfilter.

Verwendetes Werkzeug.
Zylindrisches Werkzeug mit Frdser - Kugelradius (FrK) = 1,00 mm (siehe Werkzeugeingabe).

Beispiel Frdsdaten.

Mit dieser Arbeitsbeschreibung erhalten Sie Daten fiir eine Probefrdsung. Die Daten wurden relativ
grob und die Reliefabmessung kleiner gewdhlt, um die Frdsdaten - Menge in Grenzen zu halten. In der
Realitdt konnen Sie mit eMillRelief problemlos mehrere hundert MB Frdsdaten erzeugen (bei
entsprechend langer Frdszeit).

Beschreibung der Frdsdaten:
Datei ‘Maddy_50x67.9mm_20.L61"' (2,11 MB). Die Daten konnen z.B. mit der Demo eSIGN2D mit

‘6ffnen’ geladen und mit 'direct mill' komplett in das gewiinschte Exportformat ausgegeben werden.

Abmessungen:
X=50 mm x ¥=67,89 mm x Z=2,55 mm

Verwendetes Werkzeug:
Schaftfrdser mit Kugelradius (FrK) 1,0 mm
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