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Mechatron HFSAC-8022-24 (2,2KW)

Kurzbeschreibung

Dieser Anschlussplan soll Sie bei der ersten Inbetriebnahme der HF-Spindel unterstiitzen. Weitere
Details entnehmen Sie bitte den jeweiligen Handblchern.
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1 Komponenten der HF-Spindel

1.1 EscoDrives Umrichter

1. Betriebsschalter Ein/Aus
2. Bedienfeld

3. Bremswiderstand

1. Stromanschluss 230 Volt
2. Anschluss Bremswiderstand
3. Anschluss HF-Spindel

4. Anschluss Zero-4 Steuerung

Abb.2: Anschliisse EscoDrives
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1.1.1 Bedienfeld

Wichtige Bedienelemente:

Mechatron HFSAC-8015-24
67-8378/ 20192014

1. LED-Anzeige

2. Umschalten des Anzeigemodus
(Drehzahl, Frequenz, Leistung, Strom)

3. Reset -Taste

Alle anderen Bedienelemente sind nicht
aktiviert!

Abb.3: Bedienfeld Umrichter

1.1.2 Technische Daten

Netzspannung: 200-240 Volt, 1-phasig
Frequenz: 50/60 Hz

Motornennleistung: 2,2 KW

Nennstrom: 10,5A

Ausgangsfrequenz: 0 - 500 Hz (Auflosung 0,1 Hz)
Schutzart: P66 / NEMA 4X
Betriebsumgebung: Betrieb: -10°C ... +50°C;

max. Luftfeuchtigkeit 95% (kondensationsfrei)

Mafe: 188 x 257 x 182mm (Bx Hx T)
Gewicht: 3,5Kg
Achtung:

Bei Storungen des Umrichters muss dies mit der Reset - Taste quittiert werden. Erst dann kann
weitergearbeitet werden.
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1.2 HF-Spindel Mechatron HFSAC-8022-24 (2,2KW)

1. Anschlussleitung, schraubbar

2. Spindelhalter

Abb.4: HF-Spindel

Technische Daten:

- 2,2KW

230V —400Hz

- Drehzahl: 24.000 U/min

- Rundlauf: < 0,005mm

- Luftgekiihlt

- Spannzange / Collet - ER16 oder ER20
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2 Inbetriebnahme Abb.6: Kihlung

(Option)

2.1 Anschlussplan HF-Spindel
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115-240 V
50/60 Hz

Abb.7: Kompressor
Abb.5: Zero-4

Abb.10: PC mit KinetiC-NC

Abb.9: EscoDrives Umrichter

Abb.8: HF-Spindel

Alle Anschlusskabel miissen gegen Lisen gesichert werden!
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3 Einrichtung der Software KinetiC-NC

Bitte lesen Sie vor dem Einrichten der Einhausung unbedingt die Handbiicher der Maschine und der
Zero-4 Steuerung durch. Auch die Schnellstartanleitung ist hilfreich.

Es kann auch sein, dass je nach Bestellumfang, bereits alles fiir Sie fertig eingerichtet ist und sie die
folgenden Schritte iiberspringen kdnnen.

3.1 Parameterdateien fur Zubehér (ADDONS) importieren

Die nétigen Parameter fiir die Einhausung konnen auf diesem Weg importiert werden.

& KinetiC-NC Hauptfenster : >
Inktuse Parsmetetypen

Datei Konfiguration Benutzer Support Hilfe
NC-Datei &ffnen... fe
Zuletzt benutrte Dateien b

Erzeuge NC-Datei

Zeichnung impoertieren

Einstellungen impo;tgren
Einstellungen exportigren

verlassen

1. Datei - Einstellungen importieren

2. Auf die Schaltflache ,,Standardparameter* klicken

3. Wihlen Sie den Ordner fiir ihre Maschinenserie wie z.B. ,,High-Z* aus
4. Wihlen Sie den Unterordner ,,Addons‘ aus

5. Wihlen Sie den Unterordner mit der Steuerungsvariante ,,Zero-4* aus
6. Wihlen Sie das Addon ,,Inverter-EscoDrives® aus

4. Auf die Schaltfliche ,,Offnen* klicken

5. Im zweiten Fenster nochmal auf,,Offnen* klicken

Die Finstellungen fiir den EscoDrives Umrichter sind damit geladen.

Unabhingig von den eventuell schon durch uns zur Verfligung gestellten Parameterdateien oder
durch das Laden von Addons bereits konfigurierten Systemen wollen wir trotzdem auf die
wichtigen Punkt eingehen.
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3.2 Ein- und Ausgangssignale zuweisen

Wenn keine fertige Parameterdatei zur Verfligung steht oder die Standardkonfiguration geéndert
werden soll, kann man dies natiirlich auch manuell einstellen.

In der Software konnen die Ein- und Ausginge den gewlinschten Funktionen zugeordnet werden.

Allgemein Achsen zuweisen Achsenparameter Extras  Ein-/Ausginge  Geschwindigkeit Spezial Sicherheit Macros Wartung

Eingdnge

Signal  Pin Pol.  Beschreibung : S

Signal Nr. 2 low-aktiv [
1 Lpt1 Pin11 - Nothalt
12 Lpt2 Pin3 - EscoDrives Beschreibung | EscoDrives | |
13 U + Alarm 2

14 Lpt2 PinG + Werkzeugldngentaster Modul Pin
15 0 - Stillstand immer an ~
16 0 + Sicherheitskreis 1 Lpt1 Pin10
7 0 +  Sicherheitskreis 2 Lpt1 PinT1
Lpt1 Pin12
18 0 Luftdruck OK
L Lpt1 Pin3
19 0 + 3D- oder Kantentaster Lpt1 Pin15
1o 0 Achse X Servo Bereit Lpt2 FinZ
11 0 Achse ¥ Servo Bereit ‘ p ‘
) Lint2 Digd
112 0 Achse Z Servo Bereit L;tl Pins
113 0 Achse 3 Servo Bereit Lpt2 PinG
114 0 Achse 4 Servo Bereit Lpt2 Pin7
ns 0 Achse 5 Servo Bereit tpts Eiﬂg
s o0 Achse 6 Servo Bereit sy
i pt2 Pin10 w
7 n Arhce 7 Sernen Rereit o ememe aa

Hinzufiigen Entfernen Abbruch

Dazu 6ffnen Sie die KinetiC-NC-Konfiguration und gehen auf den Reiter ,,Ein-/Ausginge*.
Signaleinginge:
Der gewiinschte Signaleingang z.B ,,I2 - Alarm 1* kann nun markiert und gedndert werden.

In dem Fenster ,,Eingangspin zuweisen* muss nun der gewiinschte PIN LPT2 - PIN3 zugewiesen
werden.

Achten Sie dabei unbedingt auf die richtige Invertierung. Low-Aktiv (-)
Die Beschreibung des Eingangs kann auch angepasst werden (z.B. in ,,HF-Spindel*)

Eingangspinne konnen mehrfach vergeben werden!
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3.2.1 Bereitsignal der HF-Spindel-Steuerung

Die HF-Spindel-Steuerung gibt ein Bereitsignal an den PC/ Software aus.
Signalpin: LPT2 PIN3 (-)

Eingang: 12 - Alarm 1

Ist der Schaltschrank nicht betriebsbereit, wird der Alarm 1 ausgeldst und die Maschine bleibt
kontrolliert stehen. In diesem Zustand kann sie dann nur noch im Wartungsmodus verfahren
werden. Es kann auch kein Programm gestartet werden.

3.3 Funktionstest der Ein- und Ausgange
Nach dem Einrichten sollte die Funktion der Ein- und Ausgénge unbedingt tiberpriift werden.
Dazu muss der EscoDrives Umrichter eingeschaltet werde!

Gehen Sie dazu auf den Programm-Reiter ,,Diagnose®. Dort werden alle eingerichteten Ein- und

Ausgangssignale aufgefiihrt.
Eingangssignale:

Eingange

Nothalt

|| HF-Spindel
Achse X Referenzschalter
Achse Y Referenzschalter
Achse Z Referenzschalter

Im Normalzustand (Eingang nicht aktiv) ist in den Késtchen kein Hakchen zu sehen. Wenn der
Eingang betitigt ist sollte das Hékchen sichtbar werden. (z.B. Stérung HF-Spindel)

Ist das Verhalten genau entgegengesetzt, muss der Eintrag bei ,,Jow-aktiv gedndert werden.
Dadurch wird das Signal invertiert.

Wenn sich gar nichts dndert, ist der Signalpin nicht richtig zugeordnet oder die Hardware nicht
richtig angeschlossen.
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3.4 Anzeige bei einer Stérung (Alarm 1 + 2)

Die Software zeigt bei einem Alarm im Statusbereich der Software das folgende Symbol an.
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3.5

Ein- und Ausgangssignale

Ubersicht der Ein- und Ausgiinge fiir den Betrieb der HF-Spindel.

Folgende Ein- und Ausgénge werden fiir die beiden LPT-Schnittstellen bendtigt:

Eingang 11 Nothalt - Notaussignal LPT1PIN11-1
Eingang 130 Refschalter X - Referentschalter X-Achse LPT1PIN 13 -
Eingang 131 Refschalter Y - Referenzschalter Y-Achse LPT1 PIN 12 -
Eingang 132 Refschalter Z - Referenzschalter Z-Achse LPT1 PIN 10 -
Eingang Optional - frei wahlbar (z.B. 133 - Referenzfahrt A / C-Achse) LPT1PIN 15-2
Eingang 12 Alarm 1 - Abfrage Bereitsignal der HF-Spindel (EscoDrives Umrichter) LPT2 PIN 3 -
Ausgang 03 Spindel vorwarts -Spindel an/aus LPT1PIN1
Ausgang 05 PWM Ausgang - PWM-Signal (Drehzahlregelung) LPT1PIN 17
Ausgang 06 Toogle - Toggle-Signal LPT1 PIN 16
Ausgang 08 Kihlmittel - Kilhlung an/aus LPT1PIN 14

Eine genaue Beschreibung entnehmen Sie bitte dem Handbuch von KinetiC-NC.

! Signaleingang ist invertiert = low-aktiv = (- ) // nicht invertiert = Standard = (+)
2 Anschluss iber XLR-Buchse der Maschine oder direkt an der Zero-3 Steuerung (C) - (Drehachse, Tangentialmesser)
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3.6 Wartungsmodus

Unter gewissen Umstdnden ist es notig, auch bei einer Stérung der HF-Spindel, die Achsen der
Maschine fahren zu kénnen, oder Ausginge z.B. fiir Funktionstests oder Wartungen schalten zu

konnen.

Fiir diese Arbeiten kann in den sogenannten Wartungsmodus gewechselt werden.
Dieser Modus steht nur zur Verfligung, solange die Storung anliegt.

runkuonen.

Der Wartungsmodus ldsst sich im Reiter ,,Einrichten* unter

Funktionen aktivieren.

Der Wartungsmodus kann nur von einem Benutzer mit Adminrechten (Vorarbeiter, Meister,
Maschineneinrichter) aktiviert werden.

- P4

Benutzerverwaltung

'0' Sie haben keine Berechtigung fur diese Funktion. Evtl. ist es erforderlich,

sich als anderer Benutzer oder Administrator anzumelden.

OK

Angemeldete Standardbenutzer erhalten dazu diesen Hinweis!
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3.6.1 Sicherheitshinweis

Der Mitarbeiter mit den ndtigen Rechten kann den Wartungsmodus, nach dem Bestitigen des
Warnhinweises, einschalten.

RS
Wartungsmodus = ) (S NIy

& Achtung, Gefahr!

Sie sind dabei, den Wartung-Modus zu aktivieren. Diese Betriebsart erlaubt,
bestimmte Operationen durchzufiGhren, wahrend die Sicherheitstire offen ist.
Dies ist nur dazu gedacht, um Fehlerzustande zu beheben, was sonst bei
geschlossener Ture unmoglich ware. Das Einschalten von Ausgéngen und
Bewegen von Achsen muss mit groBter Vorsicht und auf Ihr eigenes Risiko
erfolgen. Missbrauch des Wartungsmodus kann zu schweren oder sogar
todlichen Verletzungen fihren!

Ich habe dies gelesen und verstanden

Der Wartungsmodus ist nur verfigbar, wahrend Sie als Administrator eingeloggt
sind. Um mit normalen Arbeiten und Ausfihrung von CNC-Programmen
fortzufahren, muss der Wartungsmodus zuerst wieder verlassen werden.

oK [ Abbruch |

Nachdem das Problem behoben wurde, beendet die Software den Wartungsmodus automatisch.
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4 Kundenservice

Fiir technische Auskiinfte steht Thnen unser Kundenservice zur Verfiigung:

CNC-STEP GmbH & Co. KG

Adresse Siemensstralle 13-15
D-47608 Geldern

Telefon +49 (0)2831/91021-50 (Mo. - Fr. 07.00 - 15.15 Uhr)
+49 (0)2831/91021-60

Mobil Nur in dringenden Fillen

Mo. - Fr. 15.15 - 18.00 Uh
(nicht immer verfligbar!) (Mo. - Fr 2

Telefax +49 (0)2831/91021-99
E-Mail support(@cnc-step.de
Internet https://www.cnc-step.de/

Bei Fragen kontaktieren Sie bitte unseren Kundenservice per E-Mail oder Telefon. Wir beraten Sie

gerne.
Zahlreiche Anregungen und Informationen finden Sie auch auf unserer Internetseite:
https://www.cnc-step.de/
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