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High-Z Serie

Kurzbeschreibung

DieseSchnellstadnleitungsoll Ihnenbei derErstinbetriebnahme der Maschinelfen

Siebeinhaltet auch optional erhéltliches Zubehor, dass direkt an die MaschirtkedBimruerung
angeschlossen wird.

Weiterfihrende, detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte den einzelnen Handbiichern.
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1 Anschliisse und Kabel an der Maschine

Die Anschlussleitungen werden direhkit der Schrittmotasteuerung Zer@ verbunden.
Achtung: Vordem Anschliel3en der Leitungen bitte die Z&®teuerung ausschalten!!!

D-Sub 9pol. X1  Motoranschlussleitung XAchse
D-Sub 9pol. X2 Motoranschlussleitung XAchse
D-Sub 9pol. Y  Motoranschlussleitung-Achse
D-Sub9pol. Z  Motoranschlussleitung-Achse

D-Sub 9pol. ST SteuerleitungT
Kabelschuh Masse / Gesamtschirm zur Ze3o Dag—

Die miniXLR-Buchse bietet die Anschlussmdglichkeit von Erweiterungen phsétzliche
Hardware

z.B.
WerkzeuglangentasteBjcherheitseihausungen mit Turschalter
3D-Taster

Mini-XLR-Buchse
Hinweis:
Bei gleichzeitige Nutzungdieser Buchse uneiner4.Achse wie z.B. einerDrehachse odezinem
Tangentialmesseist die Anschlussmdglichkeit eingeschrankt, da sowohl die miniXLR Buchse als
auch der Referenzschalter der 4.Achse uber den PIN15 deBtiittstelle abgefragt werden.

Auch fir diese Komlmation haben wir eine Lésunigontaktieren Sie dazu bitte unseren
Kundenservice.
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2 Anschliisse an der Zero-3 Schrittmotorsteuerung

2.1 Vorderseite

Zero-3 Vorderseite

Vorderseite im Uberblick

Anschlussbuchse{Sub 9pol. fir Motor X1

Anschlussbuchse{Sub 9pol. fir Motor X2

Anschlussbuchse{Sub 9pol. fir Motor Y

Anschlussbuchse{Sub 9pol. fir Motor Z

Anschlussbuchse{Sub 15pol. fir 4.AchsfDrehachse / Tangentialmesser)
Anschlussbuchse{Sub 9pol. fir Steuerleitung ST

Not-Aus-Taster

PowerTaste

StatusLEDs

© 00 N o 0o b~ WO
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2.2 Ruckseite

‘ Zero-3 Ruckseite

Ruckseite im Uberblick
1 NetzanschlusgEingangsspannurntfl5-240V)
LPT1 Eingang
LPT2 Eingang
LPT2 Ausgang (L0Volt Ausgabg
Steckdosd (115-240V je nach Eingangsspannunagchaltbar tber Relaisl)
Steckdose (115-240V je nach Eingangsspannungchaltbar Uber Relais2)
Masse / Erdung fir Gesamtschirm der Masckiiigh-Z Serie ab Baujal®3/2015)

N o 0o~ WODN

Hinweis zu den Steckdosen 1 + 2:
De bei den St eckdolsaeins ss ohda l[Utbbea r .zanwteg ensitemlkeds n e |
Ver braucher juenrd gSsocfhttaw avree desinn

Es ist damit auch sichergestel Im Modsaadd di e S
unterbrochen wird.

Die maxi male Stromaufnahme je Steckdose darf
Die Stromaufnahme beider Steckdosen zusammen darf 13,5A nicht Uberschreiten.
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3 Anschluss der Maschine an die Zero-3 Steuerung

Zero-3 Vorderseite

Anschlusskabel der Maschine

- Stellen SieSsecdrungdassgedsehal tet i st
- Verbinden Sie alle 5 Anschlusskabel mit der Z&18teuerung

- Achten Sie darauf, dass Sie alle Kabelverbindungen mit den Randelschgagkeriosen
sichern.
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4 Anschlussmoglichkeit einer 4. Achse

An den GAnschluss der Zer8 Steuerung kann ein weiterer Schrittmotor als 4. Achse betrieben
werden.

AulRRerdem stehen an diesem Port noch eir24\2Versorgung fur einen Oszillationsmotor und die
Anschlussmaoglichkeit fur einen weiteren Referenzschalteitber

——————

Zero-3 Vorderseite

TCT-2

Drehachse

- Stellen Sie sicher, dass die Steuerung ausgeschaltet ist
- Verbinden Sie das mitgelieferfaschlusskabel mit der-Buchse der Steuerung

- Achten Sie darauf, dass Sie alle Kabelverbindungen mit dereRé&hdauben gegen Lésen
sichern.
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5 Anschlussmoglichkeiten von optionalem Zubehor

Bei dem Zubeho6r gehen wir an dieser Stelle nur kurz auf den Aissciih die Maschinandie
Steuerung unavenn erforderlich adie zusatzliche Hardwareschnittstdfie nach eingesetzter
Software) ein.

Weiterfihrende, detaillierte Informationen entnehmen Sie bitte den einzelnen Handbichern.

5.1 Anschluss und Stromversorgung tUber Zero-3 Steuerung

e

<

) il Kompressor
Frasmotorer Noga Minimai
schmierung
Zero-3 Ruckseite
|
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Granitograv

Lasergravureinheit

Umrichter / HRSpindel
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5.2 Frasmotoren

Frasmotoren vosuhner unkKress:

Art. 23%abaér -RAD/ 3D0O503W. 008. 80 i n
Art. 23%aboér -RAK/ 3D5303W. 008. 80 fi n
Art. 23%aboér -RIRL/ 2B8002%. 50R. B0 @i n

Art. 2KAé¢8685 1-050FM&5®QW./000 U/ min
Art. 211138 Kress 800FMEQ / 800W / 10.0006 29.000 U/min

Di e vommpfuonhsl eenen Fr asmotorAMB dEIrk &Fthmanke ndiSudlnt
Z-Ac h seediadfviorr gesehenen Wer kzeugaufnahme (@43mi

Am Frasmotor selbdiefindensichder Ein und Ausschalter und d&ellradfur die
GeschwindigkeitEine Geschwindigkeitsregelung per Software ist hiertnmiobglich

Allerdings kann der Frasmotéber das Relais d&teckdosd (Rel.1) der Zere8 Steuerunger

Software bzwProgrammein- und ausgeschaltet werden.
- Stellen Sie sicher, dass die Steuerung au
- Verbinden Sie das Netzkabel rdir Steckdose 1 (Rel.1) der Ze&@&teuerung.

Es kdnnen natidrlich auch Frasmotoren anderer
Beachten Sie dazu auch die Hinweise von Seite 6 zur max. Stromaufnahme.

5.3 Noga Sprihnebelkihlung mit Magnetventil

Art. 350100 Noga Spriuhnebelkihlunrgohne Magnetventil fir manuelle Bedienung
Art. 350110 Noga Spriihnebelkihlunrgautomatische Ansteuerung tber Magnetventil
Art. 390100 Kompressomax 6.0 bar- 35-40 I/min- 49db

Die Noga Spruhnebelkihlung benétigt einen Luftdruck von mind. 2,8bareinem Kompressor.
Dieser sllte fur den Dauerbetrieb ausgelegt sein.

Fur diese Anwendung haben wir eine kiksihandliche Pumpe im Programm (s.oben).

Uber das Magnetventil kann dieftzufuhr vom Komprssor automatisiert per Software bzw.
Programm einund ausgeschaltet werdddies wird von uns empfohlen.

Das hat den Vorteil, daggir nochdanngeschmiert wird, wenn esicherfordefich ist.

- Stellen Sie sicher, dass die Steuerung ausgeschaltet ist
- Verbinden Sie das Netzteil mit der Steckdose 2 (Rel.2) derZ8teuerung.

CNC-STEPGmMbH & Co. KG= Siemensstrasse 135 = 47608 Gel Seitel0
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5.4 Umrichter und HF-Spindeln

Das von der Softwar€inetiC-NC ausgegebene PWARignal fur die Spindeldrehzahl wird von der
Zero-3 Steuerung in ein analoged 0Volt Signal umgewandelt und auf dem LPA@sgang
ausgegeben.

Somit kbnnen Sieinen Umrichter fur den Betrieb einer +¥#pindel direkt an die Ze¥® Steuerung
anschliel3en.

- Stellen Sie sicher, dass die Steuerung ausgeschaltet ist

- Verbinden Sie das Netzkabel des Umrichters mit der Steckdose 1 (Rel.1) d&3 Zero
Steuerung.

- VerbindenSi e das , &b dnriehtetsnit deenILPT2Ausgang der Steuerung.

- Achten Sie darauf, dass Sie alle Kabelverbindungen mit den Randelschrauben gegen Lésen
sichern

- Beachten Sie auch die Hinweise von Seite 6 zur max. Stromaufnahme.

Achtung:

Umrichter und HFSpindeln, die héhere Leistungsdaten hakénnen auch betrieben werden,
bendtigerjedocheine externe Stromversorgung!

Wenden Sie sich dazu bitte an unseren Kundenservice.

5.5 Granitograv und Lasergravureinheit

Art. 2G0400t ogMoadw ICNC
Art. 220500 Lasergravureinheit

Bei diesem Zubehor gibt es eine zuséatzliche
kann das jeweili-§eSNeuertanl angdsehFessen we
Au-Ball das Zubgé&atorewmtm Str om

- Stellen Sie sicher, dass die Steuerung ausgeschaltet ist

- Verbinden Sie das Netzteil der jeweiligen Steuerbox mit der Steckdose 1 (Rel.1) d8r Zero
Steuerung.

Bitte beachten Sie fur den Betrieb auch die zugehoérigen Handbiicher mit weiteren
detaillierten Informationen!
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6 Softwareinstallation

6.1 KinetiC-NC

Ki neNd @is¢ nRtuesdresoft ware -8UEPdem Hause CNC

Die Software finden SiSet iacuki. dDeine mintsgteal lileafteirot
Ausf dhrung der Setupdatei

Beiesnst mali gen Starten der Software werden Si
wdhl en Sie bitte aus der Liste aus.

Al l es Weitere ist in den beiden HaWNdbé&adobheguot
erkl art. Di ese f iKndeNRQuSaitgeirifrf eder Soft war e

Fuar den vollen Zugriff auf di,Kursddddimiam.e mel d
Das StkKendmwdar,tl2 a4t.et
Fur den St gnadmardbkeae mutecsmersiasn kk eeinn RKennwort el

6.1.1 CncPod

Zur Software gehort die HardwBahei ChcPedl eDi &
Ansteuerung der Maschine und fur optional es

Die Anbindung an den PC erfolgt uUber die Net
Di er oStver sorgung e #Mi aAingstc hilbuesrs .den USB

CNC-STEPGmMbH & Co. KG= Siemensstrasse 135 = 47608 Gel Seitel2
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Zero-3 Steuerung

CncPod

CncPod

Der LPT 1 Anschluss wBr&tmuerdem LPTblLnden. Z

Der LPT 2 Anschluss wird nur bei entsprechen
Zes30 St euerung verbunden.

Der CncPod wird Uber ein NeSawikekglabethmeit d
des I nternets |/ Netzwer kes gé&wdBwsicvheth weznwd e th e
wer den.

Art . Nr4d00161Netzwerk-p8wttaédh/ 500 Mbit/s + Lan

Die StromversorgunySekEalhel gt Diibees ekanMi dir ek
Anschluss coheshP@erssesetiet)5Bei |l angeschl ossen w
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6.2 ConstruCam 3D

6.2.1 Installation

Die Software ConstruCam 3D ist ein umfangrei
der S KfitnwNtCieaaMi h NC zusammen.

ConstruCam erhalten Sie als Downl oad auf uns
https: /-4 wevpv.-cdoanttwepnt / upl oads/ ConstruCam3D_Eco.

Speichern Sie den Download auf | hrem Rechner
beliebigen Ordner. Die Software muss nicht i

Zum Frei sgthhfat weame deekommen Si e von uns die n
Freischaltcode.

Bei Vorkonfigurierten Rechnern von wuns ist d

6.2.2 Friasprogrammerstellung mit KinetiC-NC

Nach der FertigsesgemhURregdErea gGoanmsntdt nigGeanne3rD e r t
wer defuirurmKKdMmM&teaxCphortiert werden.

Dazu muss dAuvwsgboalbreecaimdedri chtet werden.

7 Kl'i ckmnt Sder mit taludr elre nMa u
o I"l ﬁlflléll:‘ﬂ‘ *'f,flﬁllmglﬂe?‘,lﬂ Di r ecBuMitldn und WwN&h laeurs . Ki n e
rl‘{ {

Auto - Export

isel - Editask Kinetic-NC - Export x

Charlyrobot GPilote _— X

gt IEHOIE C:\NC-Files\CNC-File.DIN

WinPC-NC + DIN/ISO

WInPC-NC + HPGL

Kinetic_NC

Mach3

Geben 8Sewldsochten Speicher
einen Dateinamen aus.

Acht Cagstr uiChaem3sc hr ei bt nun bei jedem Export
Button) diese Datei:NCDiged flknaenn wreurdeinn Kinet

Ti pp: Sie kdonneqip @tierse WDeartveaean duimrg dkoeepi eren u|
erstellte Exportdatei darf allerdings nicht
CNC-STEPGmbH & Co. KG= Siemensstrasse35 = 47608 Gel  Seiteld

Support: +490)2831/9102150 27.09.2013


https://www.cnc-step.de/wp-content/uploads/ConstruCam3D_Eco.zip

Schnellstartanleitung

CN C-STEP &? High-Z Serie

GmbH & Co. KG /f :

6.3 Sonstige Software

Fur spezielle Anwendungen kann eSpsithaVesbftw
einzusetzen. Diese stellt dann spezielle Fun
z.BFil ou NC furs Pl asmasic nhfeashddem von Kont

Fil ou DeskPrfoim Muéhadhkxs sn

Nahere I nformationen entnehmen Sie bitte aus

CNC-STEPGmbH & Co. KG= Siemensstrasse435 = 47608 Gel Seitel5
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7 Kundenservice
Far techni sche Auskinfte steht | hnen unser K
CNC-STEPGmbH & Co. KG

Adresse Siemensstralle 16
D-47608 Geldern

Telefon +49 (0)2831/910260 (Mo. - Fr. 07.00- 15.00 Uhr)
Vol +49(0)2831/9102120
obi
Nur in dringenden Fallen (Mo. - Do. 15.30- 18.00 Uhr)

Telefax +49(0)2831/9102199
E-Mail support@cnsstep.de

Internet https://www.cnestep.de/

BeHAragentaktieren Sie bitEKMaiuhsedeW rKebnelfeantseen
gerne

Zahl rAenircechgeungen und I nformationen finden

https://www.cnestep.de/
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