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Datum [08.07.11 CNC-Technik DECKBLATT WENO-KOM ‘:RHPX_SL
CNC-STEP / HEIZ = WIFE A
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 y 8 ’ DOK-ID: H-E-13564-D0E ‘*’INH
Plot |08.07.11 047608 Geldern L fremeor B1. 1
finderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 25105980 RAPTOR X-SL 3 B1.




0 [ 1 [ 2 3 4 5

INHALTSVERZEICHNIS "
BLATT [ ANLAGE ORT SEITENBENENNUNG DATUM BEARB
1 [RAPX_SL INH DECKBLATT 08.07.11 PC2
2 |RAPX_SL INH INHALTSVERZEICHNIS 08.07.11 PC2
3 |RAPX_SL INH INHALTSVERZEICHNIS 08.07.11 PC2
1 [RAPX_SL INFO BM-KENNZEICHNUNG VERDRAHTUNGSFARBEN 08.07.11 PC2
2 |RAPX_SL INFO PROJEKTINFORMATIONEN FERTIGUNG/ WERKSTATT 08.07.11 PC2
3 |RAPX_SL INFO ANLAGEN-/ORTSKENNZEICHEN-/ PLANGRUPPENUBERSICHT 08.07.11 PC2
1 |RAPX_SL ANL ANLAGENSCHEMA 08.07.11 PC2
4 | RAPX_SL ANL BEDIENPLATZ MIT BEDIENSOFTWARE (KANN VARIIEREN) 08.07.11 PC2
1 [RAPX_SL AUF SCHALTSCHRANK +S1 AUSSEN/SEITEN LINKS/RECHTS M1:5 08.07.11 PC2
2 |RAPX_SL AUF SCHALTSCHRANK +S1 INNEN/MONTARGEPLATTE M1:5 08.07.11 PC2
3 |RAPX_SL AUF KLEMMENKASTEN +KK1-+KK4 NOT-ARUS ACHSEN-REF. SCHALTER M1:1 08.07.11 PC2
4 | RAPX_SL AUF WERKZEUGWECHSELKASTEN +P1 (NUR BEI WECHSELSPINDEL) M1:2,5 08.07.11 PC2
1 |RAPX_SL S1 EINSPEISUNG 3/N/PE 400V 50Hz 08.07.11 PC2
2 |RAPX_SL S1 SCHUTZKONTAKT-STECKDOSEN 1/N/PE 230V 50Hz 08.07.11 PC2
3 |RAPX_SL S1 LEERSEITE RESERVE HAUPTSTROM 08.07.11 PC2
4 | RAPX_SL S1 SCHALTSCHRANKLUFTER 1/N/PE 230V 50Hz 08.07.11 PC2
6 [ RAPX_SL S1 ERZEUGUNG PRIMARSPANNUNG FUR MULTINETZTEIL 50V AC 08.07.11 PC2
7 | RAPX_SL S1 ERZEUGUNG 68V DC MULTINETZTEIL FUR BEAST ENDSTUFE 08.07.11 PC2
8 | RAPX_SL S1 ERZEUGUNG 24V DC NETZTEIL FUR BREAKOUT-BOARD 08.07.11 PC2
9 | RAPX_SL S1 ERZEUGUNG 12V DC NETZTEIL FUR NIEDERVOLTLUFTER BERST 08.07.11 PC2
10 |RAPX_SL S1 LEERSEITE RESERVE 08.07.11 PC2
11 [RAPX_SL S1 SCHRITTMOTOR-ENDSTUFE BEAST MOTOR X-ACHSE 08.07.11 PC2
12 |RAPX_SL S1 SCHRITTMOTOR-ENDSTUFE BEAST MOTOR Y-ACHSE 08.07.11 PC2
13 |RAPX_SL S1 SCHRITTMOTOR-ENDSTUFE BERST MOTOR Z-RCHSE 08.07.11 PC2
14 | RAPX_SL S1 DREHACHSE/TANGENTIALMESSER MOTOR-/STEUERUNGS-STECKER C-ACHSE WAHLMOGLICHKEIT 08.07.11 PC2
15 [ RAPX_SL S1 SCHRITTMOTOR-ENDSTUFE BEAST MOTOR C-ACHSE DREHACHSE/TANGENTIALMESSER 08.07.11 PC2
16 [ RAPX_SL S1 SCHRITTMOTOR-ENDSTUFE BERST MOTOR C-ACHSE DREHACHSE/TANGENTIALMESSER 08.07.11 PC2
17 | RAPX_SL S1 BREAKOUT-BOARD BESCHALTUNG 08.07.11 PC2
18 | RAPX_SL S1 NOT-AUS KREIS SCHALTSCHRANK 08.07.11 PC2
19 [RAPX_SL S1 NOT-AUS KREIS MASCHINE, REFERENZSCHALTER MOTOR X-ACHSE KK1 08.07.11 PC2
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INHALTSVERZEICHNIS THe-11
BLATT | ANLAGE ORT SEITENBENENNUNG DATUM BEARB
20 [RAPX_SL S1 REFERENZSCHALTER MOTOR Y-ACHSE KK2 08.07.11 PC2
21 |RAPX_SL S1 REFERENZSCHALTER MOTOR Z-ACHSE KK3 08.07.11 PC2
22 |RAPX_SL S1 REFERENZSCHALTER MOTOR C-ACHSE KK4 08.07.11 PC2
25 [RAPX_SL S1 FREQUENZUMRICHTER MOTOR HF-SPINDEL 08.07.11 PC2
1 |RAPX_SL KLE KLEMMLEISTEN-STECKER DEFINITION 08.07.11 PC2
2 |RAPX_SL KLE KLEMMLEISTENUBERSICHT 08.07.11 PC2
3 |RAPX_SL KLE STECKVERBINDERUBERSICHT 08.07.11 PC2
4 | RAPX_SL KLE KLEMMLEISTE +S1-X1 VERTEILUNG 400V/ 230V AC 50Hz 08.07.11 PC2
5 | RAPX_SL KLE KLEMMLEISTE +S1-X2 BEAST-LUFTER 12V DC 08.07.11 PC2
1 [RAPX_SL KAB KABELUBERSICHT 08.07.11 PC2
2 | RAPX_SL KAB -W001 08.07.11 PC2
3 | RAPX_SL KAB -W203 08.07.11 PC2
4 | RAPX_SL KAB -Wz204 08.07.11 PC2
5 |RAPX_SL KAB -WKK1 08.07.11 PC2
6 | RAPX_SL KAB -WKK2 08.07.11 PC2
7 | RAPX_SL KAB -WKK3 08.07.11 PC2
8 | RAPX_SL KAB -WKKY 08.07.11 PC2
9 | RAPX_SL KAB -WNA1 08.07.11 PC2
10 | RAPX_SL KAB -WNR2 08.07.11 PC2
1 |RAPX_SL STCK STUCKLISTE 08.07.11 PC2
2 |RAPX_SL STCK STUCKLISTE 08.07.11 PC2
3 | RAPX_SL STCK STUCKLISTE 08.07.11 PC2
4 | RAPX_SL STCK STUCKLISTE FUR ERGANZUNGEN 08.07.11 PC2
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VERGABE VON BETRIEBSMITTELKENNZEICHNUNGEN:

BETRIEBSMITTEL WERDBEN NACH "-,
EINE SICHERUNG IST AUF BLATT 5 IN STROMPFAD 3
DIE BEZEICHNUNG LRAUTET

ZUM BEISPIEL:

ALLE KABEL WERDEN MIT DEM KENNBUCHSTABE
-Wooz,

Z.BSP.: -WO0O01,

"-5F3"

. -WBB1,

SEITE, BMK,

e
-W6B2

STROMPFAD"

UND EINER FORTLAUFENDEN,

GEKENNZEICHNETt.

DREISTELLIGEN ZIFFER ODER BMK VERSEHEN

ADERFARBEN UND QUERSCHNITTE,

INNERHALB DER EINBRURAUME

( SCHALTSCHRANKE, BEDIENTABLEAUS, KLEMMENKASTEN),

EN 60204-1 EMPFEHLUNG

VERWENDUNGSZWECK: SPANNUNG: LEITERTYP: LETTUNGSFARBEN: LETTUNGSQUERSCHNITT: KENNZEICHNUNG:
HAUPTSTROMKREISE 400V AC HO5V-K/HO7V-K SCHWARZ NACH BEDARF MIN. 2, 5mm? L1, L2, L3, N, PE
HAUPTSTROMKREISE 230V AC HO5V-K M NACH BEDARF MIN. 1,5mm? L, N, PE
iggN::EETSEHHLTER 400V/230V AC HO5V-K/HO7V-K Lo NACH BEDARF MIN. 2, 5mm?/ 1, 5mm? L1, L2, L3, N, PE
HAUPTSTROMKREISE OC 12V/ 68 V DC HO5V-K/HO7V-K SCHWARZ NACH BEDARF MIN. 1,5mm? 12V_xL+, 12V_xL-
NEUTRALLEITER 400V/230V AC HO5V-K/HO7V-K HELLBLAU NACH BEDARF MIN. 2, 5mm?/ 1, 5mm? N
SCHUTZLEITER 400V/230V AC HO5V-K/HO7V-K GRUN/GELB NACH BEDARF MIN. 2,5mm?/ 1,5mn? PE
STEUERSTROMKREISE AC 230V AC HO5V -K ROT NACH BEDARF MIN. 1mm? 230V_xL1, 230V_xL2
STEUERSTROMKREISE DC 24v 0C BLAU NACH BEDARF MIN. 0, Smm? 24V_xL+, 24V_xL-
STIGNALLEITUNGEN BRAUN NACH BEDARF MIN. 1mm?
FREMDPOTENTIAL ORANGE NACH BEDARF MIN. 1,5mm?
BELEUCHTUNG/ STECKDOSEN
VERRIEGELUNGSSTROMKREISE VIOLETT NACH BEDARF MIN. 1mm?
+INH/3
s re s ’c'NGTeCh/H}/ﬂHE'Z 3E§EEZE$E§ESEEESEN E}Z[:JDL{;MID H-E-13564-DE HEESSL
Anderung Datum Name Ei:; B EEZEES S Ers. f. 25105880 RAPTOR X-SL = 3 Bf.




FERTIGUNGS-HINWEISE:

1. WAGO KLEMMENTYPE SERIE 2002 MIT FEDERZUGANSCHLUSS (CAGE CLAMP) UND ZUBEHOR:
KLEMMLEISTE: -X1
2. PHOENIX KLEMMENTYPE UT 2,5 MIT SCHRAUBANSCHLUSS UND ZUBEHOR:
KLEMMLEISTE: -X2
1
P e Sa— U RO S R A TR
finderung Datum Name Eis; S Erzifg S Ers. f. Ers.wg’,;‘: VI‘§{> 251053980 RAPTOR X-SL == 3B12
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Anlagen- / Ortskennzeichenubersicht Essyooto
Anlagenkennzeichen Anlagenbeschreibung Ortskennzeichen Ortsbeschreibung
RAPX_SL RAPTOR X-SL, 3D-CNC PORTALFRASMASCHINE INH DECKBLATT, INHALTSVERZEICHNIS
INFO PROJEKTINFORMATIONEN
ANL ANLAGENSCHEMA
AUF SCHALTSCHRANK/ AUFBRAUZEICHNUNGEN
S1 SCHALTSCHRANK STEUERUNG
KLE KLEMMENPLANE
KAB KABELPLANE
STCK STUCKLISTE

2 +ANL/1
Datum |08.07. 11 - e echrl ANLAGEN-/ORTSKENNZEICHEN-/ |*ho-xon |- RAPX._SL
CNC-STEP / HEIZ = V4 .
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ’ A PLANGRUPPENUBERSTCHT E]n[PJ_}fD;ID. H-E-13564-DE [+ INFO - ;
Plot 08.07.11 D47608 Geldern i - -
finderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 25105980 RAPTOR X-SL 3 B1.
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Datum |08.07. 11 CNC-STEP / HEIZ
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15
Plot 08.07.11 D47608 Geldern
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f.

Ers.d.
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1 +AUF/1
Datum |08.07. 11 B CNC-Technik BEDIENPLATZ WENO-KOM ‘:RHPX_SL
CNC-STEP / HEIZ B ///JHEI - . -F-= -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 84?{ MIT BEDIENSOFTWARE I‘]ME]_TWIDA H-E-13564-DE [+ ANL _ ;
Plot 08.07.11 D47608 Geldern SRR -
KANN VARIIEREN -
finderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. ( ) 25105380 | RAPTOR X-SL 4 B1.




0 [ 1 [ 2 [ 3 4 5 6 7 8
FABRIKAT RITTAL AE 1060.750, VERZINKT, AUSSEN RAL 7035,
BxHxT = 600x600x210 mm
MONTAGEPLATTE
BxH = 5439x570 mm
AUSSEN LINKS AUSSEN FRONT AUSSEN RECHTS
POS. | BMK
01 +S1
T= 210
02 +S1-101
03 | +s1-1x51 ‘ 210.0 ‘ ‘ 600.0 ‘/ ‘ 210.0 ‘
04 +S1-PE J—
05 +S1-2XS1 _4M1
06 +S1-2XS2 | 21XSU1
07 +S1-2XS1.1
08 +51-2XS2. 1 ] 1853
09 +S1-4M1
10 +S1-6D1 ‘ :D
11 +S1-671 ,,,,‘ . |-1a1
12 +S1-6T1 ‘r
13 +S1-761 PC-LPT | /@
14 +51-861 - = =1
-2XS1
15 | +s1-961 o S /%
16 .
o |
17 8 [EE
18 - |22Xs2
w o \
20 +S1-1101 I
21 | +S1-11XSU1 -18XSNAL LUFTFILTER IN -1XS1
22 | esi-1201 @\ -14XST7D DER RUCKWAND [l e
23 LS1-12XSU1 @\ 714xsr1|] EINGEBAUT |
24 +S1-13U1 -12XSUL(Y) D L -
] ~11XSUL(X) IZ)I _'
25 +S1-13XSU1 -15xsu1(E)D
26 +S1-14XS3 -13XSU1(2)
27 +S1-14XST1
28 +S1-14XST7
29 +S1-1501
30 +S1-15XSU1
31 +S1-17A1
32 +S1-17K1
33 +S1-17K2
34 +51-17K3
35 +S1-18XSNA1
36 +51-1853
37 +S1-2501
38 +51-25XSU1
39 +S1-PC-LPT Lfd. -Nr. Aufbauplan
4o entspricht 1fd.-Nr. Stickliste
1:5
+ANL/Y
Datum [08.07.11 CNC-STEP / HEIZ ’% SCHALTSCHRANK +S1 NDEF]U;DMID. HE_13564_DF }:EEEX_SL
Bearb.|PL2 Siemensstrasse 13-15 AUSSEN/SEITEN LINKS/RECHTS e — . 1
Plot [08.07.11 D47608 Geldern B1.
— M1:5 _
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 25105980 RAPTOR X-SL 4 B1.
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FABRIKAT RITTAL AE 1060. 750, VERZINKT, AUSSEN RAL 7035
BxHxT = 600x600x210 mm
MONTAGEPLATTE
BxH = 5439x570 mm
MONTAGEPLATTE
POS. | BMK
01 +51
02 +51-101
03 | +51-1Xs1 ‘ @ 1098.0 @
0y +S1-PE
05 +51-2XS1 — — - - - -
06 +51-2XS2
07 | +s1-2xs1.1 ///(::::)
08 +51-2X52. 1
09 +S1-4M1
10 +51-601
11 +51-671 <::::> ///(::::)
12 +S1-6T1
13 +51-761
14 +51-861
15 +51-961 o
16 o
17 Z
18 -
19
20 +51-1101
21 +51-11XSU1 ‘A*<::::>
22 +51-1201
23 +51-12XSU1
24 +51-1301
25 +51-13XSU1
26 +S1-14XS3
27 +S1-14XST1
28 +S1-14XST7 I ) ) ) )
29 +51-1501
30 +51-15XSU1 Q e
31 +51-17A1
32 +S1-17K1
33 +51-17K2
34 +51-17K3
35 +S1-18XSNA1L
36 +51-1853
37 +51-2501
38 +51-25XSU1
39 +#S1-PC-LPT Lfd. -Nr. RAufbauplan
4o entspricht 1fd.-Nr. Stiickliste
1:5
1
ST e s ’C'NC'TW/H}/JHE'Z SCHALTSCHRANK +51 DOK-TD: H-E-13564-DE }iEEEX'SL
Plot [08.07.11 DY47608 Geldern INNEN/HONTABEPLATTE . B1. 2
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. M5 25105880 RAPTOR X-SL 4 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 6 7
FABRIKAT TELO NR.:5324/10
BxHxT ca. 85x55x40 mm
AUSSEN FRONT
T= 40
85.0 ‘/
o
e REFERENZSCHALTER
0 ~19ES_X
~20ES_Y
-21ES_7
KLINKENBUCHSE
~19KL1
~22KL2
1:1
2
Datum 108.07.11 cteart =17 | KLEMMENKASTEN +KK1-+KKY [-RAPX_SL
CNC-STEP / HEIZ & WITFIE L .
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ' - NOT-RAUS 9”9_50;_1[]' H-E-13564-0E [+AuF
Plot [08.07.11 D47608 Geldern GRS . ! B1. 3
ACHSEN-REF. SCHALTER M1:1 -
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 25105980 RAPTOR X-SL 4 81




2 3 4 5 6 7 8 E]
AUSSEN FRONT MONTAGEPLATTE
T= 155
200.0 ‘/
o ( OPTIONI )
=)
s | @ NUR BETI
ARE 1035.500
M 1:2.5
3 +51/1
Datum 108.07.11 CNC-STEP / HEIZ y% WERKZEUGWECHSELKASTEN +P1 [Mw-om [-RAPX_SL
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 F A (NUR BEI WECHSELSPINDEL) ITZ]n[PJ_}fD;ID. H-E-13564-DE [+ AUF — ;
Plot |08.07.11 047608 Geldern . .
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. Mi:2.5 25105980 RAPTOR X-SL 4 1.




1 2 3 4 5 6 7 9
3/N/PE 400V 50Hz
400V_1L1/6.1
& 400V_1L2/2.1
400V_1L3/2. 1
Ymm?
SW
GEHAUSE
RITTAL
-PE
CONRAD. 643548-62
PE-BLOCK 7 Anschl
1L1| 3L2| 5L3 .
—1G1-FVAY‘AY‘ ACHTUNG!
RS.QGS—%gg 271| 472|673 AUCH BEI AUSGESCHALTETEM PE6 PES PEY PE3 PE2 PE1
HAUPTSCHALTER UNTER SPANNUNG
MIT GELBEN SCHLAUCH UBERZIEHEN
[
o 1, 5mm?| 1, 5mm?| 1, 5mm? 1, 5mm?
GNGE GNGE " GNGE . " GNGE
42 Ymm2 Ymm? ' '
SW HBL " GNGE 2, 5mm? 1, 5mm? 1, 5mm? 1, 5mm?
MIT GELBEN GNGE GNGE GNGE GNGE
SCHUTZSCHLAUCH : : :
UBERZIEHEN WARNSCHILD AUF ALLEN ) $ ) $ l l l
ABDECKUNGEN ANBRINGEN, v v
" DIE VOR DEM HAUPTSCHALTER GEHAUSE - ~ - ~ it o o
SPANNUNG FUHREN! RITTAL 0 0 o o N > N
o o o o ~ - -
-1XS1 i i > > > ® ~N N ©
Cte ) A )
5p. 320 L1 $L2 L3 TN SPE “ 0 b N
Mennekes
~— n
_woo1 11 |2 |3 4 - PE a8
Delflex 2 I g
5x6mm?2 3 3 3
™ El 1S}
+ANL oo
] ] - — ] = — — S s S
S o o
N -
=2 = =
O O O O O
‘ L1 L2 L3 N PE ‘
EINSPEISUNG TN-C-S NETZ -X1913 Q14 915 @16
\ 3/N/PE 400V 50Hz \
P= 8 kW MAX.
‘ ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM ‘ z =z z z
o) Ex rs) ©
‘ ‘ H| F1| HI HI PE
MAX. VORSICHERUNG. 20A > = =
o o o o
o o o o
‘ ‘ = = = =
~ 0~~~
e o
- o 5 © @~
+AUF /4
il WENO-KOM =RAPX_SL
Dotun [08.07. 11 Cester ) weis B hreeiz |EINSPEISUNG b HeE-13560-DE } A
. 1 - . -Cc- - +
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 s 3/N/PE 400V 50Hz TR - I
Plot [08.07.11 D47608 Geldern .
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 25105880 RAPTOR X-SL 25 B1.




0 1 2 3 y 5 6 7 E
1/N/PE 230V 50Hz
1.9/400V_1L2 & > 400V _1L2/25.1
1.9/400V_1L3 400V _1L3.1/8.1
1.4/400V_16. 2N >——
> 400V_1L3/4. 1
400V_1L3.2/9.1
4
17K3 /= —
17.8 5
~ ~
~ ~
N N
N »
w w
o o
L T PE | N L T PE | N
i e e e
| P | | |
-2XS1i | -2XS21 |
230V _AC! ! 230V _Ac! !
16 ACZZ=Z=Z=3 16 A= =3
| | | |
-2XS1. 11 | -2XS2. 11 | -Wz04
| | | Oelfl
L___T___J (O I N O VERLEGT IN ENERGIEKETTE
-W203 A_
Oelflex .
3515 +ANL +
e Lee e Lee t&
| |
| S2XsuI TN o S2XS51N TN \
230V Ac! ! 230V Ac! !
| 16 A=~~~ ~ 16 A=~~~ ~ |
SCHUTZKONTAKT- SCHUTZKONTAKT- | SCHUTZKONTAKT- SCHUTZKONTAKT- |
STECKDOSE 1 STECKDOSE 2 STECKDOSE 1 STECKDOSE 2
SCHALTSCHR. SCHALTSCHR. MASCHINE MASCHINE |
1/N/PE 230V 50Hz 1/N/PE 230V 50Hz 1/N/PE 230V 50Hz 1/N/PE 230V 50Hz
| I— J— J— J— JE— J— J— J— J— J—
1
Datum 108.07.11 CNC-STEP / HEIZ ’?“C"%"/};JHE, SCHUTZKONTAKT-STECKDOSEN DUKID HLE_13564_DF }:ETPX'SL
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 <l 1/N/PE 230V 50Hz e T TR *
Plot |08.07.11 047608 Geldern B1. 2
finderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. 25105980 RAPTOR X-SL 25 B1.




2 3 4 5 6 7
2
Datum [08.07.11 B CNC-Technik LEERSEITE WENO-KOM ‘:RHPX_SL
CNC-STEP / HEIZ S HEZ .
Bearb.|PC2 Siomenssirssse 13-15 !4 A RESERVE HAUPTSTROM DOK-1D: H-E-13564-DE [rs1
Plot 08.07.11 DY47608 Geldern N 25 5 RAPTOR S B1. 3
finderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. 105380 A-SL 25 B1.




0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
1/N/PE 230V 50Hz
2.9/400V_1L3 —
1.3/400V_14. 2N
—Xll[ﬂ
———  —>PE_X1:12/8.1
SW_|6E RT [PE
-4M1
230V AC
CON. RAH 1238S1
MOTRAXX ™ £GEN
UHRZEIGERSINN
|
|
SCHALTSCHRANKLUFTER
1/N/PE 230V 50Hz
3 6
Datum |08.07. 11 CNC-STEP / HEIZ = FE] SCHALTSCHRANKLUFTER NDEEDRKDMID' H-E-13564-DEF ‘:RHPX—SL
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 1/N/PE 230V 50Hz e = - [+s1
Plot 08.07.11 D47608 Geldern B1. 4
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. 25105880 RAPTOR X-SL 25 B1.




1.3/400V_15. 2N

1.8/PE1 -

1.9/400V_1L1 ——

3
9.1/0V_1L-/12 9*44444444444J

9.2/12V_1L+

1/N/PE 230V 50Hz

_SW1

7.1/ 50V

_SW2

7.1/ 50V

ERZEUGUNG PRIMARSPANNUNG
MULTINETZTEIL

50V AC

Datum

08.07.11

Bearb.

PC2

Plot

08.07.11

CNC-STEP / HEIZ
Siemensstrasse 13-15
D47608 Geldern

CNC-Technik.
’ . WTFEZ

finderung

Datum

Name
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DY47608 Geldern

Urspr.

Ers. f.

finderung Datum Name |Form.



0 1 2 3 4 5 6 7 8 9
+ANL
Ws2
\ S19KLL [ ., L \
3, 5mm KLINKEN-BUCHSE 1 2
KLEMMENKASTEN T WS1
\ C-REF. -19ES_X \
MKOY-1AB6C-500W
X-ACHSE
‘ REF. SCHALTER
‘ Ws| WS us 'S ‘
“WKK1 “WKK2
‘ Livy -KK1 Livy ‘
6x0, 25mm? TELO 6x0, 25mm?
vE NR. :5324/10 SH-PL ‘e
‘ 14.7/14XST7_0V1 + & 14XST7_0V2/20. 1
3M_PL
GY Y
‘ 14.9/14XST7 _ES_C1 14XST7 _ES_C2/20.1
‘ 3M_PL ‘
‘ 14.7/14XST7 _ES_71 BN BN 14XST7 _ES_72/20.1
‘ . 3M_PL o ‘
N
14.8/14XST7 _ES_Y1 14XST7 _ES_Y2/20.1
o 3M_PL PK
‘ 14. 8/14XST7ES_X1 < NC_RS1 & NC_RS2/20. 1
i 3M_PL WH
‘ 14, 7/14XST7 _NA1L - NC_WS1 NC_WS2/20.1
‘ 'S GE ‘
WH vE -WNAL
LiYY 6x0, 25mm?
+ANL
‘ -19SNA1 -19SNA2
NOT-AUS 1 AN DER MASOHINE NOT-AUS 2 AN DER MASCHINE
| uH
‘ WS GE us
1 ‘e 1
‘ X REEM ‘ o~ > X”é@g‘ ’
‘ PUNKT g% E PUNKT
WS = 1o
i
=}
%
o
[ I - - - - - - - - - - - - - - -
18 20
Datum |08.07. 11 CNC-STEP / HEIZ = Y= NOT-RAUS KREIS MASCHINE, NDE[N]DI%KDMID' H_E-1356U-DE ‘:RHPX‘SL
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 REFERENZSCHALTER e - - [+51
Plot [08.07.11 D47608 Geldern Bl. 13
- MOTOR X-ACHSE KK1 25105980 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. 25 B1.




0 2 3 5 6 7 8 39
+ANL
‘ WS2 ‘
WS1
‘ -20ES_Y
MKOU-1AB6C-500W
Y-ACHSE
REF. SCHALTER
‘ WS WS ‘
-WKK3
‘ -KK2 Livy ‘
TELO 6x0, 25mm?
. 3M_PL '
NR.:5324/10 YE
‘ 19.8/14XST7_0V2 & &> 14XST7_0V3/21. 1
3M_PL
GY
‘ 19.8/14XST7 _ES_C2 1YXST7_ES_C3/21.1
‘ 3M_PL ‘
BN
‘ 19.8/14XST7 _ES_72 14XST7_ES_73/21.1
‘ 3M_PL ‘
GN
19.8/14XST7 _ES_Y2 NC_GN3 1UXST7_ES_Y3/21.1
PK
‘ 19. 8/NC_RS2 NC_RS2 NC_RS3 &NC_RS3/21.1
WH
‘ 19. 8/NC_WS2 NC_WS2 NC_WS3 NC_WS3/21.1
19 21
Datum [08.07.11 1 WENO-KOM = RAPX_SL
CNEoSTER / HETZ apFiEiZ | REFERENZSCHALTER DOK-1D: H-E-13564-DE }+31
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 MOTOR Y-ACHSE KK2 e
Plot [08.07.11 D47608 Geldern Bl. 20
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. 25105980 RAPTOR X-SL 25 B1.




+ANL
‘ WS2 ‘
WS1
‘ -21ES_Z
MKOU-1AB6C-500W
Z-RCHSE
REF. SCHALTER
‘ WS WS ‘
-WKKUY
‘ -KK3 Livy ‘
TELO 6x0, 25mm?
. 3M_PL '
NR.:5324/10 YE
‘ 20.8/14XST7_0V3 > &> 14XST7_0V4/22. 1
3M_PL
GY
‘ 20.8/14XST7 _ES_C3 1YXST7_ES_CY4/22.1
‘ 3M_PL ‘
BN
‘ 20.8/14XST7 _ES_Z3 NC_BNY 1UXST7_ES_Z4/22. 1
| o |
20.8/14XST7 _ES_Y3 NC_GN3 NC_GNY LUXST7_ES_YU4/22.1
PK
‘ 20. 8/NC_RS3 + NC_RS3 NC_RSY &NC_RSU/22. 1
WH
‘ 20. 8/NC_WS3 NC_WS3 NC_WSY NC_WS4/22.1
20 22
Datum [08.07.11 1 WENO-KOM = RAPX_SL
CNEoSTER / HETZ ppFiEiZ | REFERENZSCHALTER DOK-1D: H-E-13564-DE }+31
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 MOTOR Z-ACHSE KK3 e
Plot [08.07.11 D47608 Geldern Bl. 21
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. 25105980 RAPTOR X-SL 25 B1.




0 2 3 5 6 7
+ANL
\ -22KL2 \
5 5
3, 5mm KLINKEN-BUCHSE T I
KLEMMENKASTEN
‘ C-REF.
‘ WS| WS ‘
‘ -KK4
TELD
NR.:5324/10 3M_PL
‘ 21.8/14XST7_0VY &
3M_PL
‘ 21.8/14XST7_ES_CY
‘ 21. 8/14XST7_ES_74 NC_BNY
21.8/14XST7_ES_YU NC_GNY
‘ 21. 8/NC_RSY & NC_RSY
‘ 21. 8/NC_WSY NC_WSY
21 25
Datum [08.07.11 CNC-Technik WENO-KOM = RAPX_SL
CNC-STER / HELZ . ez |REFERENZSCHALTER DOK-ID: H-E-13564-DE }+s1
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 MOTOR C-ACHSE KKUY4 e
Plot [08.07.11 D47608 Geldern Bl. 22
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. 25105980 RAPTOR X-SL 25 B1.




1/N/PE 230V 50Hz

2.8/400V_1L2 &

=
1.3/400V_14. 1N GEHAUSE o7
RITTAL N
> d
= a
_ -
2 4 !
17K1 ___7) z
17.6 | 4 5 2. 5nm? - ©°
GNGE T T
-25U1 L1 L2 PE P5 VI+ CC- FM P24 F R S1 S2 P24 QUT NO CccC
230V AV
2, 2kW 230V AC NETZANSCHLUSS

ANALOG OUT
0-10V DC
24V DC
VORWARTS

0V DC MASSE

1O>H1BA

SERIE VF-n(C3

KOMMUNIKATION
u v W PE FLC FLB FLA
9. 3/PE_X1:11
-z5xsu1 [ | L L | s g e e sriweL e wir 230w asxsuil
HIRSCHMANN - : HIRSCHMANN
CA 6 GO 1l 72 73 4 5 @6 7PE CRA 3 GO 71 B2 @3 TWUPE
250V AC/DC/10AR PIN 5=N VON STECKDOSE 1 250V AC/DC/10A
PIN 6=L VON STECKDOSE 1
PIN 7=PE VON STECKDOSE 1
‘ ALTERNATIV:
HIRSCHMANN
MOTORLEITUNG CA 4 GO
KONFEKTIONIERT 250V AC/DC/10R
+ANL
-KKS
oo I O S N LoLo]
HIRSCHMANN
CA 6 GO 7l 72 ®3 w4 15 @6 7®7PE
‘ 250V AC/DC/10AR ‘
- -
ELEKTROSPINDEL SPANNUNGSSIGNAL
37380V/300Hz 0-10V DC
22 +KLE/1
Datum |08.07. 11 CNC-STEP / HEIZ ’C,NC'TEC”/”}}JHEl FREQUENZUMRICHTER NDE[NJD}%KDMID' HE-1356U-DF [-RAPX_SL
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 I MOTOR HF-SPINDEL T —- - [+51 oc
Plot 08.07.11 D47608 Geldern B1.
finderung Datum Name [Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 25105980 RAPTOR X-SL 25 B1.




+S1/25

3/N/PE 400V/ 230V AC 50Hz

+S1-1XS1 =CEE 5P.32R STECKER +S1-1XS1
EINSPEISUNG 3/N/PE 400V 50Hz

+S1-X1 =KLEMMLEISTE +S1-X1
VERTEILUNG 400V/ 230V AC 50Hz

NIEDERVOLT STEUERUNG

+S1-X2 =KLEMMLEISTE +S1-X2
BEAST-LUFTER 12V DC

STECKVERBINDER NIEDERVOLT STEUERUNG

+S1-11XSU1 =STECKVERBINDER +S1-11XSU1
MOTOR X-ACHSE

+S1-12XSU1 =STECKVERBINDER +S1-12XSU1
MOTOR Y-ACHSE

+S1-13XSU1 =STECKVERBINDER +S1-13XSU1
MOTOR Z-ACHSE

+S1-15XSU1 =STECKVERBINDER +S1-15XSU1
MOTOR Z-RACHSE

+S1-14XS3 =6 POL. STECKVERBINDUNG +S1-14XS3
MOTORSTECKER C-ACHSE/DREHRACHSE

+S1-14XBT1 =15 POL. STECKVERBINDUNG +S1-14XBT1
MOTOR C-ACHSE/TANGENTIALMESSER

+S1-14XST1 =15 POL. STECKVERBINDUNG +S1-14XST1
MOTOR C-ACHSE/TANGENTIALMESSER

+S1-14XST7 =9 POL. STECKVERBINDUNG +S1-14XST7
STEUERUNGSSTECKER C-ACHSE

+S1-25XSU1 =STECKVERBINDUNG +S1-25XSU1
ELEKTROSPINDEL

+ANL-KK5-25XSU2 =STECKVERB. +ANL-KK5-25XSU2
ELEKTROSPINDEL AN FU

Datum |08.07.11

CNC-STEP / HEIZ

Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15

Plot 08.07.11 DY47608 Geldern

CNC-Technik

MWIFENZ

finderung

Datum Name [Form. Urspr.

Ers. f.

KLEMMLEISTEN-STECKER
DEFINITION

WENO-KOM ‘:RHPX_SL

DOK-ID: H-E-13564-DE [+ KLE

TMP-KOM:

B1.

251053880 | RAPTOR X-SL

5 B1.




0 \

1

\ 2 \ 3 \ 4 \ 5

Klemmenleisten- und Steckerubersichtsplan

ESSR001D
Klemmen / Stecker
Klemmenleisten- und R L. Grafikseite der
Stecker- Bezeichnung | 1ext der Klemmenleisten. und Steckerdefinition | _ ... |i.i,te SUPmEme S“E"‘e gii::i Klem /Steck. -Plane
=RAPX_SL+S1-X1 KLEMMLEISTE +S1-X1 VERTEILUNG 400V/ 230V AC 50Hz 1 16 4 16
=RAPX_SL+S1-X2 KLEMMLEISTE +S1-X2 BERAST-LUFTER 12V DC 1 2 0 2
1
Datum 108.07.11 CNC-STEP / HEIZ ’% KLEMMLEISTENUBERSICHT HENO-KOn [-RAPX_SL
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! il E]”ElfD;ID: H-E-13564-DE ‘+KLE
Plot [08.07.11 DY47608 Geldern i & ) Bl. 2
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 25105880 RAPTOR X-SL 5 B1.




0 [ 1

\ 2 \ 3 \ 4 \ 5

Klemmenleisten-

und Steckerubersichtsplan

ESSRO01D

Klemmenleisten- und Klemmen / Stecker Grafikseite der
Stecker- Bezeichnung | 1ext der Klemmenleisten. und Steckerdefinition | _ ... |i.i,te SUPmEme S“E"‘e giiz:i Klem /Steck. -Plane
=RAPX_SL+ANL-KK5-25XSURTECKVERB. +ANL-KK5-25XSU2 ELEKTROSPINDEL AN FU 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-1XS1 CEE 5P.32A STECKER +S1-1XS1 EINSPEISUNG 3/N/PE 400V 50Hz 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-11XSU1 STECKVERBINDER +S1-11XSU1 MOTOR X-ACHSE 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-12XSU1 STECKVERBINDER +S1-12XSU1 MOTOR Y-ACHSE 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-13XSU1 STECKVERBINDER +S1-13XSU1 MOTOR Z-ACHSE 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-14XBT1 15 POL. STECKVERBINDUNG +S1-14XBT1 MOTOR C-ACHSE/TANGENTIALMESSER 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-14XS3 6 POL.STECKVERBINDUNG +S1-14XS3 MOTORSTECKER C-ACHSE/DREHACHSE 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-14XST1 15 POL. STECKVERBINDUNG +S1-14XST1 MOTOR C-ACHSE/TANGENTIALMESSER 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-14XST7 9 POL. STECKVERBINDUNG +S1-14XST7 STEUERUNGSSTECKER C-ACHSE 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-15XSU1 STECKVERBINDER +S1-15XSU1 MOTOR Z-ACHSE 2 0 0 0
=RAPX_SL+S1-25XSU1 STECKVERBINDUNG +S1-25XSU1 ELEKTROSPINDEL 2 0 0 0
Datum 108.07.11 CNC-STEP / HEIZ ’*ﬁ STECKVERBINDERUBERSICHT [-RAPX_SL
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! il 9”950;1[]: H-E-13564-0E ‘+KLE
Plot [08.07.11 DY47608 Geldern i o B1. 3
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. 25105880 RAPTOR X-SL 5 B1.




0 2 3 4 5 [ 6 [ 7 3
~ — — - @ © = —
= [:< — = g § w g
[4a] [=a] o %
I T Y B = KLEMMENLEISTE A
E E E e| Y Lt E E
E E E el = = E
n 0 [t3] n H H =
S| R R =RAPX_SL+S1-X1 y
3 3
w w
o o
@ @
4 x
KLEMMEN/PIN
FUNKTIONSTEXTE > NUMMER =
S|ZIELBEZEICHNUNG SPS  |ZIELBEZEICHNUNG 5 SEITE /
w
E|EXTERNE = |BEZEICH-|INTERN g PFAD
3 NUNG
. X -7G1 ~1 -6T1 SW150V
ERZEUGUNG PRIMARSPANNUNG MULTINETZTEIL 50V 1 0 +S1/6.1
-6T1 SW250V
= 2 0 +S1/6. 2
X -761 ~2 3 o -6T1 RT150V $1/6.1
= + .
-6T1 RT250V
= 4 0 +S1/6. 2
X -671 2 5 o -6T1 BR1 $1/6. 2
= + .
-6T1 GN1
= 6 0 +S1/6. 2
-6T1 BR2
= 7 0 +S1/6.1
X -671 1 8 o -6T1 GN2 $1/6.1
= + .
-9G61 L -1Q1 5L3 X
SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 1 SCHALTSCHR. 1/N/PE 9 0 861 L +S1/2.2
-17K2 2 -4M1 SW
SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 2 SCHALTSCHR. 1/N/PE 10 0 +S1/2.2
. -9G1 PE
ERZEUGUNG 12V DC NETZTEIL FUR 11 0 +S1/9.2
-25U01 PE
. -4M1 PE
SCHALTSCHRANKLUFTER 1/N/PE 230V 50Hz 861 PE 12 0 +S1/74.1
-9G61 N -8G1 N
EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50Hz P= 13 0 +S1/1.3
-4M1 GE -17K1 4
= 14 0 +S1/1.3
-671 4 15 o -17K2 Al s1/1.3
= + .
-17K3 4 16 0 -1XS1 L3/N X $1/1. 4
. +S1/1.
3
] ik WENO-KOM =
Datum |08.07. 11 CNC_STEP / HEIZ ’?“C’EC”/}/JHEI KLEMMLEISTE +S1-X1 NOK-1D: H-E-13564-DE } EEEX-SL
. - : -LC - - +
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 _Ci VERTEILUNG 400V/ 230V AC 50Hzww
Plot |08.07.11 D47608 Geldern V. 25105980 | RAPTOR X-SL B1. 4
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. B 5 B1.




z KLEMMENLEISTE z
. =RAPX_SL+S1-X2 .
KLEMMEN/PIN
FUNKTIONSTEXTE = NUMMER =
S|ZIELBEZEICHNUNG SPS  |ZIELBEZEICHNUNG 5 SEITE /
E|EXTERNE = |BEZEICH-|INTERN g PFRD
i NUNG
- -11U01 - -9G1 -V
ENDSTUFE MOTOR X-ACHSE BEAST-LUFTER 12V DC 1 0 +51/9.5
-1101 + -96G1 +V
= 2 0 +S1/9.5
4 +KAB/1
Datum [08.07.11 B CNC-Technik KLEMMLEISTE +S1-X2 WENO-KOM ‘:RHPX_SL
CNC-STEP / HEIZ == VA .
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 % A BEAST-LOUFTER 12V DC ITZ]”[PJ_}ED;ID. H-E-13564-DE [+KLE - -
Plot 08.07.11 D47608 Geldern Qi1 .
Anderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. 25105880 RAPTOR X-SL 5 B1.




0 [ 1 [ 2 3 4 5 7 8
KabelUbersicht
Kabelname Quelle Ziel gesamt verwendete|Querschnitt Lange
Kabelbezeichnung von bis Kabeltyp Adern Adern mm?2 m Bemerkung
-Wo01 Oelflex 5/PE 5/PE 6 -
+S1-1XS1 +ANL-L1 5/PE 1 6
+S1-1XS1 +ANL-L2 5/PE 1 6
+S1-1XS1 +ANL-L3 5/PE 1 6
+S1-1XS1 +ANL-N 5/PE 1 6
+S1-1XS1 +ANL-PE 5/PE 1/PE 6
-W203 +ANL-2XSY4 +S1-2XS1.1 Oelflex 3/PE 3/PE 1.5 -
-W204 +ANL-2XS5 +S1-2XS2.1 Oelflex 3/PE 3/PE 1.5 -
-WKK1 LivYy 6 6 0. 25 -
+S1-14XST7 +ANL-KK1-19KL1 6 1 0. 25
+S1-14XST7 +ANL-19KL1 6 1 0. 25
+S1-14XST7 +ANL-21ES_Z 6 1 0. 25
+S1-14XST7 +ANL-KK1-19KK1 6 2 0. 25
+S1-14XST7 +ANL-KK1-19SNA1 6 1 0. 25
-WKK2 LiYy 6 6 0. 25 -
+ANL-KK1-19ES_ +ANL-KK2-20ES_Y 6 1 0. 25
+ANL-19KL1 +ANL-22KL2 6 1 0. 25
+ANL-21ES_Z +S1-14XST7 6 1 0. 25
+ANL-20ES_Y +ANL-KK1-19KK1 6 1 0.25
+ANL-KK1 +ANL-KK2 6 2 0.25
-WKK3 Livy 6 6 0.25 -
+ANL-KK2-20ES_Y +ANL-KK3-21ES_7Z 6 1 0.25
+ANL-19KL1 +ANL-22KL2 6 1 0.25
+ANL-21ES_Z +S1-14XST7 6 1 0. 25
+ANL-KK2 +ANL-KK3 6 3 0. 25
-WKKY Livy 6 6 0. 25 -
+ANL-22KL2 +ANL-KK3-21ES_Z 6 1 0. 25
+ANL-22KL2 +ANL-19KL1 6 1 0. 25
+ANL-KK3 +ANL-KK4 6 4 0. 25
-WNA1 +ANL-19SNA1 +ANL-KK1-19SNA1 LiYy 6 1 0. 25 -
-WNA2 LivYy 6 2 0. 25 -
+ANL-19SNA1 +ANL-19SNA2 6 1 0. 25
+ANL-19SNA1-19KL1 +ANL-19SNA2 6 1 0. 25
+KLE/S
Datum [08.07.11 CNC-Technik i WENO-KOM ‘:RHPX_SL
Bearb.|PC2 g?;ili:tgaiizls-w ’ MTFAEL RABELOBERSLENT 9”950;1[]: H-E-13564-DF [+ kas
Plot 08.07.11 D47608 Geldern ) B1. 1
finderung Datum Name |[Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 25105980 RAPTOR X-SL 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 7 3
Kabelname _wool Kabeltyp Oelflex
Bemerkung Aderzahl 5/P E Querschnitt 6 mm 2| Kabellange - m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50Hz+S1/1.1 +S1-1XS1 L1 1 +ANL-L1 +S1/1.1 EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50H
P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM
EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50Hz+S1/1.1 +S1-1XS1 L2 2 +ANL-L2 +S1/1.1 EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50HZ
P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM
EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50Hz+S1/1.1 +S1-1XS1 L3 3 +ANL-L3 +S1/1.1 EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50HZ
P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM
EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50H2+S1/1.2 +S1-1XS1 N 4 +ANL-N +S1/1.2 EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50H
P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM
EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50H2+S1/1.2 +S1-1XS1 PE PE +ANL-PE +S1/1.2 EINSPEISUNG TN-C-S NETZ 3/N/PE 400V 50HZ
P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM P= 8 kW MAX. ZUSATZLICH STECKDOSENSTROM
1
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL

P e CNC-STEP / HEIZ ' ez | ~H001 DOK-ID: H-E-13564-DE Lma -

Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e

Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 2
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 7 8 3
Kabelname -W203 Kabeltyp Oelflex
Bemerkung Aderzahl 3/PE Querschnitt 1 5 mm 2| Kabellange - m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
230V AC 16 A +S1/2. 4 +ANL-2XS4 N 1 +S1-2XS1.1 +S1/2.1 SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 1 SCHALTSCHR.
1/N/PE 230V 50Hz
230V AC 16 A +S1/2. 4 +ANL-2XS4 L 2 +S1-2XS1.1 +S1/2.1 SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 1 SCHALTSCHR.
1/N/PE 230V 50Hz
230V AC 16 A +S1/2. 4 +ANL-2XSY PE PE +S1-2XS1.1 +S1/2.1 SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 1 SCHALTSCHR.
1/N/PE 230V 50Hz
2
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL
P e CNC-STEP / HEIZ ' ez | 203 DOK-ID: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 3
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 7 8 3
Kabelname -W204 Kabeltyp Oelflex
Bemerkung Aderzahl 3/PE Querschnitt 1 5 mm 2| Kabellange - m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
230V AC 16 A +S1/2.5 +ANL-2XS5 N 1 +S1-2XS2.1 +S1/2.2 SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 2 SCHALTSCHR.
1/N/PE 230V 50Hz
230V AC 16 A +S1/2.5 +ANL-2XS5 L 2 +S1-2XS2.1 +S1/2.2 SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 2 SCHALTSCHR.
1/N/PE 230V 50Hz
230V AC 16 A +S1/2.5 +ANL-2XS5 PE PE +S1-2XS2.1 +S1/2.2 SCHUTZKONTAKTSTECKDOSE 2 SCHALTSCHR.
1/N/PE 230V 50Hz
3
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL
P e CNC-STEP / HEIZ ' e = DOK-ID: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 4
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 7 8
Kabelname _NKKl Kabeltyp L]_YY
Bemerkung Aderzahl 6 Querschnitt O 25 mm 2| Kabellange m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
+S1/14.7 +S1-14XST7 5 WH +ANL-KK1-19SNA1 1|+S1/19.3
+S1/14.7 +S1-14XST7 4 BN +ANL-21ES_7Z WS2 [+S1/21.5
+S1/14. 8 +S1-14XST7 3 GN +ANL-KK1-19KK1 GN [+S1/19.3
+S1/14.7 +S1-14XST7 S YE +ANL-KK1-19KL1 +S1/19.3
+S1/14. 9 +S1-14XST7 1 GY +ANL-19KL1 2 |+S1/19. 4
+S1/14. 8 +S1-14XST7 2 PK +ANL-KK1-19KK1 RS [+S1/19.3
4
CNC-Technik WENO-KOM =RAPX_SL
P e CNC-STEP / HEIZ ' ez | KL DOK-ID: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 3
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 7 8
Kabelname _NKKZ Kabeltyp L]_YY
Bemerkung Aderzahl 6 Querschnitt O 25 mm 2| Kabellange m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
+S1/19.6 +ANL-KK1 NC_WS1 WH +ANL-KK2 NC_WS2 [+S1/20.3
+S1/21.5 +ANL-21ES_Z WS2 BN +S1-14XST7 4 |+S1/14.7
+S1/20.5 +ANL-20ES_Y WS2 GN +ANL-KK1-19KK1 GN [+S1/19.3
+5S1/18.5 +ANL-KK1-19ES_ WS1 YE +ANL-KK2-20ES_Y WS1.1|+S1/20.5
+S1/19. 4 +ANL-19KL1 2 GY +ANL-22KL2 2 |+S1/22. 4
+S1/19.6 +ANL-KK1 NC_RS1 PK +ANL-KK2 NC_RS2 [+S1/20.3
5
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL
P SNe-STER 7 HELZ ' e =7 A DOK-ID: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 6
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




0 [ 1 2 3 5 7 8
Kabelname _NKK3 Kabeltyp L]_YY
Bemerkung Aderzahl 6 Querschnitt O 25 mm 2| Kabellange m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
+S1/20.6 +ANL-KK2 INC_WS3 WH +ANL-KK3 NC_WS3 [+S1/21.3
+S1/21.5 +ANL-21ES_Z WS2 BN +S1-14XST7 4 |+S1/14.7
+S1/20.6 +ANL-KK2 INC_GBN3 GN +ANL-KK3 NC_GN3 [+S1/21.3
+S1/20.5 +ANL-KK2-20ES_Y WS1.2 YE +ANL-KK3-21ES_Z WS1.1|+S1/21.5
+S1/19. 4 +ANL-19KL1 2 GY +ANL-22KL2 2 |+S1/22. 4
+S1/20.6 +ANL-KK2 NC_RS3 PK +ANL-KK3 NC_RS3 [+S1/21.3
6
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL
P e CNC-STEP / HEIZ ' ez | ~HRKS DOK-ID: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 7
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 7 8
Kabelname —NKKLI' Kabeltyp L]_YY
Bemerkung Aderzahl 6 Querschnitt O 25 mm 2| Kabellange m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
+S1/21.6 +ANL-KK3 NC_WS4 WH +ANL-KKY NC_WSY [+S1/22.3
+S1/21.6 +ANL-KK3 INC_BNY BN +ANL-KKY NC_BNY [+S1/22.3
+S1/21.6 +ANL-KK3 INC_GNY GN +ANL-KKY NC_GNY [+S1/22.3
+S1/22. 4 +ANL-22KL2 1 YE +ANL-KK3-21ES_Z WS1.2|+S1/21.5
+S1/22. 4 +ANL-22KL2 2 GY +ANL-19KL1 2 |+S1/19. 4
+S1/21.6 +ANL-KK3 NC_RSY PK +ANL-KKY NC_RSY [+S1/22.3
7
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL
P SNe-STER 7 HELZ ' e =" DOK-ID: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 8
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 6 7 8 3
Kabelname _WNﬂl Kabeltyp L]_YY
Bemerkung Aderzahl 6 Querschnitt O 25 mm 2| Kabellange - m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
AM X-REF. PUNKT +S1/19.3 +ANL-19SNA1L 1 WH +ANL-KK1-19SNA1 1|+S1/19.3
BN
GN
YE
GY
PK
8 10
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL
P CNEoSTER / HETZ ' ez | ~HNAL DOK-1D: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e T TR
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1. 3
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d. 10 B1.




0 [ 1 2 3 4 5 7 8 3
Kabelname _WNHZ Kabeltyp L]_YY
Bemerkung Aderzahl 6 Querschnitt O 25 mm 2| Kabellange - m
An- An-
Funktionstext Seite/Pfad Zielbezeichnung von schlup| Ader [Zielbezeichnung nach schlup|Seite/Pfad Funktionstext
AM X-REF. PUNKT +51/18.3 +ANL-19SNA1 2 WH +ANL-19SNA2 1(+S1/19.5 DIAG. X-REF. PUNKT
BN
GN
+S1/19. 4 +ANL-19SNA1-19KL1 1.2 YE +ANL-19SNA2 2 |+S1/19.5 DIAG. X-REF. PUNKT
GY
PK
9 +STCK/1
CNCTechnik WENO-KOHM ~RAPX_SL
P CNEoSTER / HETZ ' ez | N2 DOK-1D: H-E-13564-DE Lma -
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 ! e T TR
Plot [08.07.11 047608 Geldern B1. 10
- 251053880 | RAPTOR X-SL
Anderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. Ers.d 10 B1.




KENNZEICHNUNG BEZEICHNUNG TYP HERSTELLER STUCK

1 +S1 Gehause +S1 mit Doppelbartschlissel AE. 1060. 750 RITTAL 1
2 +S1-10Q1 Hauptschalter RS. 466-150 / 32AR RS Component 1
3 +S1-1XS1 Steckverbindung CEE / 5P, 32R MENNEKES 1
4 +S1-PE PE-Block 643548-62 / 7 Anschlisse CONRAD 1
5 +S1-2XS1 Steckdose 624006 CONRAD 1
6 +S1-SXS2 Steckdose 624006 CONRAD 1
7 +S1-2XS1.1 Stecker CONRAD 1
8 +S1-SXS2.1 Stecker CONRAD 1
9 +S1-4M1 Schaltschranklifter 230V AC / CON.RRAH 123851 MOTRAXX 1
10 +S1-6D1 Platine Einschaltverzdgerung CNC-STEP 1
11 +S1-671 Netzfilter 250V AC /7 6R / YG-T5 SERIE YUNPEN 1
12 +S1-6T1 Ringkerntrafo PRIM. 2x115V AC / SEK. 2x50V AC / RK-EC/630 Trans Tec 1
13 +S1-761 Multinetzteil PRIM. 50V AC / SEK. 4x68Vv DC/10R / E-0303 1
14 +S1-861 Netzteil 230V AC/In=0,8R / 24V DC/4RA / MDR-100-24 MW MEAN WELL 1
15 +S1-961 Netzteil 230V AC/In=0, 35A / 12V DC/1,67R / MDR-20-12 MW MEAN WELL 1
16

17

18

13

20 +S1-11U1 Endstufe fir Schrittmotore 24. .80V DC/4A / 004640 BEAST 1
21 +S1-11XSU1 Steckverbindung NC4FD-LX /7 50V DC/10A NEUTRIK 1
22 +S1-12U1 Endstufe fir Schrittmotore 24. .80V DC/4A / 004640 BEAST 1
23 +S1-12XSU1 Steckverbindung NC4FD-LX 7 50V DC/10AR NEUTRIK 1
24 +S1-13U1 Endstufe fir Schrittmotore 24. .80V DC/4A / 004640 BEAST 1
25 +S1-13XSU1 Steckverbindung CA 6 GD / 250V RAC/DC/10AR HIRSCHMANN 1

+KRB/10
o TN [ e [ S '
finderung Datum |Name :s; S Eji:fg S Ers. f. 25105380 | RAPTOR X-SL . 4811.




KENNZEICHNUNG BEZEICHNUNG TYP HERSTELLER STUCK
26 +S1-14XS3 Steckverbindung 6 POL. RAKZ 950 PTR 1
27 +S1-14XBT1 Steckverbindung 15 POL. SUB-D / 741680 / 741663 1
28 +S1-14XST1 Steckverbindung 15 POL. SUB-D / 741680 / 741663 1
29 +S1-14XST7 Steckverbindung 9 POL. SUB-D / 742082 / 742066 1
30 +S1-15U1 Endstufe fir Schrittmotore 24. .80V DC/4A / 004640 BEAST 1
31 +S1-15XSU1 Steckverbindung CA 6 GD / 250V RC/DC/10AR HIRSCHMANN 1
32 +S1-17A1 Interface Platine Mini Breakout-Board Version 1
33 +S1-17K1 Relais Serie 22 22.22 wahlweise andere Typen 22.32.0.xxx.1xx0 FINDER 1
34 +S1-17K2 Relais Serie 22 22.22 wahlweise andere Typen 22.32.0. xxx.1xx0 FINDER 1
35 +S1-17K3 Relais Serie 22 22.22 wahlweise andere Typen 22.32.0.xxx.1xx0 FINDER 1
36 +S1-18XSNA1 Steckverbindung 6, 3mm KLINKE 1
37 +S1-18S3 NOT-HALT Schalter RAFI 1
38 +S1-25U1 Frequenzumrichter TOSVERT SERIE VF-nC3 / 230V RV / 2, 2kW TOSHIBA 1
39 +S1-25XSU1 Steckverbindung CA 6 GD / 250V RC/DC/10AR HIRSCHMANN 1
40 +ANL-KK5-25XSU2 Steckverbindung fir Elektrospindel an FU CA 6 GD / 250V RC/DC/10AR HIRSCHMANN 1
41
42 +S1-PC-LPT Steckverbindung 25 POL.SUB-D 741698 / 741671 1
43
44
45
46
47
48
49
50
1
R W hrimiz | SToCKUISTE 00 To: hoeasseee i
finderung Datum |Name :s; S EZ:Eg S Ers. f. 25105380 | RAPTOR X-SL . 4812.




2 3 4 5 6 7 9
KENNZEICHNUNG BEZEICHNUNG TYP HERSTELLER STUOCK
+ANL+KK1 bis +KKY Klemmenkasten 5324710 / BxHxT ca. 85x55x40 mm TELO 4
+P1 Werkzeugwechselkasten (OPTION) AE 1035.500 RITTAL 1
+ANL-KKS Klemmenkasten fir Elektrospindel an FU 4
+ANL-2XSY4 Steckdose 624006 / 230V AC/16 A CONRRD 1
+ANL-2XS5 Steckdose 624006 / 230V AC/16 A CONRAD 1
+ANL-11M1 Schrittmotor ST8918L6708 NANOTEC 1
+ANL-19ES_X Magnetendschalter MKOY4-1AB6C-500W 1
+ANL-12M1 Schrittmotor ST8918L6708 NANOTEC 1
+ANL-20ES_Y Magnetendschalter MKOY4-1AB6C-500W 1
+ANL-13M1 Schrittmotor ST8918L6708 NANOTEC 1
+ANL-23ES_Z Magnetendschalter MKOY4-1AB6C-500W 1
+ANL-15M1 Schrittmotor ST5918L3608-A NANOTEC 1
+ANL-15ES_C Magnetendschalter MKOU-1RAB6C-500W 1
+ANL-16M1 Schrittmotor TCM-3 / EOT-2 ECOCAM 1
+ANL-16PH Pendelhub Tangentialmesser 1
+ANL-19SNRA1 NOT-HALT Schalter a.d. Maschine 1
+ANL-19SNRA2 NOT-HALT Schalter a.d. Maschine 1
2
Datum [08.07.11 B CNC-Technik STUEKLISTE WENO-KOM ‘:RHPX_SL
CNC-STEP / HEIZ = V.4 .
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 y 8 Pﬂ?_lfD;ID' H-E-13564-0E ‘+STEK
Plot |08.07.11 D47608 GBeldern B1. 3
Anderung Datum Name |Form. Urspr. Ers. f. 25105980 RAPTOR X-SL 4 B1.




2 3 5 7 9
KENNZEICHNUNG BEZEICHNUNG TYP HERSTELLER STUCK
3
Datum [08.07.11 B CNC-Technik STUEKLISTE WENO-KOM ‘:RHPX_SL
CNC-STEP / HEIZ S HEZ .
Bearb.|PC2 Siemensstrasse 13-15 % A FUR ERGHNZUNGEN ITZ]”[PJ_}ED;ID. H-E-13564-DE [+sTCK ;
Plot |08.07.11 D47608 Geldern B1.
finderung Datum Name | Form. Urspr. Ers. f. 25105880 RAPTOR X-SL 4 B1.




